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Upozornění: Zabraňte vniknutí kapaliny do digitálního indikátoru, aby nedošlo k 
                      poškození elektroniky.
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digitální indikátor s přenosem dat rozsah 
měření 12,7 mm/0,5''
nastavitelné rozlišení
0,001 mm/0,00005''
(kód 2108-101F)

1-Kryt baterie
2-LCD displej
3-Výstup
4-Tlačítka
5-Hlavní tyč
6-Kontaktní bod
7-Ochranný můstek
8-Kovadlina
9-Prodlužovací tyč
10-Podložka
11-Indikace přenosu dat

Kód Rozsah Indikátor

2153-10 6-10mm

2153-18 10-18.5mm

2126-35 18-35mm

2126-60 35-60mm

2126-100 50-100mm

2126-160 50-160mm

2126-161 100-160mm

2126-250 160-250mm

2126-450 250-450mm

2527-800G 400-800mm

1. Vložte a vyjměte baterii (CR2032), záporná strana baterie 
   by měla směřovat ven (obr. 1).

2. Displej lze otočit o 320°.

3. Tlačítka: Dlouhé stisknutí: stiskněte a podržte déle než 2 
    sekundy; krátké stisknutí: méně než 2 sekundy.

ZERO/CAL---

DATA
START

MIN/SET

ON/OFF

Pro kalibraci v režimu sledování.
Krátkým stisknutím nastavíte nulu v absolutním režimu měření.
Krátkým stisknutím spustíte přenos dat.
Krátkým stisknutím (po kalibraci) přejdete do režimu měření.
Dlouhým stisknutím přepnete mezi metrickými a palcovými jednotkami.
Krátkým stisknutím přejdete do režimu sledování minimální hodnoty, bliká "MIN". 
Dalším krátkým stisknutím režim opustíte a "MIN" zmizí.
Dlouhým stisknutím tlačítka vstoupíte do režimu nastavení počáteční hodnoty, 
zobrazí se "SET" a poslední číslice bliká. 
Krátkým stisknutím tlačítka "ON/OFF" nastavíte číslici, která po nastavení bliká. 
Krátkým stisknutím tlačítka "START" změníte číslici z 0 na 9. Po 
dokončení nastavení dlouhým stisknutím tlačítka "ABS" opustíte režim nastavení a 
uložíte nastavení, dlouhým stisknutím tlačítka "ON/OFF" můžete opustit režim 
nastavení 
bez uložení nastavení.
Když je displej zapnutý: krátkým stisknutím vypnete displej.
Když je displej vypnutý: krátkým stisknutím zapnete displej.
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Nastavení času vypnutí:
Po vypnutí stiskněte a podržte tlačítko MIN/SET, krátkým stisknutím tlačítka ON/OFF zapněte 
přístroj, přejděte do režimu nastavení doby vypnutí, výchozí hodnota na displeji je "06", což 
znamená, že se přístroj automaticky vypne po 6 hodinách nečinnosti, krátkým stisknutím tlačítka 
MIN/SET můžete hodnotu změnit, dlouhým stisknutím tlačítka MIN/SET můžete přepínat mezi 
jednotlivými číslicemi a každou hodinu můžete přepínat mezi hodnotami 0 a 99 hodin. Krátkým 
stisknutím tlačítka 
ON/OFF potvrdíte a opustíte. 
Pokud je na displeji přepínače "00", znamená to, že měřidlo se automaticky nevypne.

4. Měření (jako příklad použijte 2126-60, nastavovací kroužek 
Ø35 mm):

(1) Relativní měření
---Krátkým stisknutím tlačítka "ON/OFF" zapněte displej.

---Vložte měřidlo otvoru do nastavovacího kroužku, krátce 
stiskněte tlačítko "MIN/SET", "MIN" začne blikat a přejděte do 
režimu sledování minimální hodnoty. Několikrát pohněte 
měřidlem otvoru, měřidlo otvoru automaticky najde minimální 
hodnotu a "MIN" přestane blikat.

 

obr. 1

 

negativní

tlačit táhnout
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Nastavte počáteční hodnotu tak, aby odpovídala průměru nastavovacího kroužku, viz pokyny k 
tlačítku "MIN/SET".

Vložte měřidlo otvoru do nastavovacího kroužku, krátce stiskněte tlačítko "MIN/SET", "MIN" 
začne blikat a měřidlo otvoru přejde do režimu sledování minimální hodnoty. Pohybujte měřidlem 
otvoru, měřidlo otvoru automaticky najde minimální hodnotu a "MIN" přestane blikat.

Vyjměte měřidlo otvoru a dlouhým stisknutím tlačítka "ZERO/CAL" se zobrazí "CCC", které poté 
zmizí a kalibrace je dokončena. 

Vložte měřidlo otvoru do obrobku, krátce stiskněte tlačítko "START", "MIN" bliká a měřidlo otvoru 
přejde do režimu měření. Pohybujte měřidlem otvoru a měřidlo otvoru automaticky najde 
minimální hodnotu.

Hodnota je průměr měřeného obrobku. Průměr na obrázku výše by měl být 35,014 mm.

Vyjměte měřidlo otvorů a vložte ho do obrobku, poté stiskněte tlačítko "START", "MIN" bliká a 
začne další měření.

Chcete-li opustit režim měření, krátce stiskněte tlačítko "MIN/SET". Před novým měřením je 
nutné provést kalibraci.
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Upozornění: Kontaktní bod by měl být chráněn před nesprávným stlačením, postupujte podle 
obrázků 2 a 3, které ukazují, jak vložit a vyjmout měřidlo otvoru. Nechte měřidlo otvoru naklonit, aby 
se vložilo do obrobku nebo nastavovacího kroužku (obr. 2), nejprve přiložte ochranný můstek ke 
stěně a poté pomalu otočte měřidlo otvoru do svislé polohy (nejprve přiložte kovadlinu ke stěně a 
poté kontaktní bod ke stěně). Nechte měřidlo sklonit, aby se vyjmulo z obrobku nebo nastavovacího 
kroužku (obr. 3), netlačte na kontaktní bod.

naklonit pro 
vložení

postavit se
naklonění

vyjmout

obr. 2 obr. 3

5. Automatické vypnutí po přibližně 2 hodinách, stisknutím tlačítka "ON/OFF" zapnete displej, není 
třeba provádět novou kalibraci.

6. Volitelné příslušenství: kabel SPC, nastavovací kroužek (6312).

7. Životnost baterie je přibližně 6 měsíců. Pokud se na displeji nic nezobrazuje nebo jsou číslice 
rozmazané, je baterie příliš slabá, vyměňte ji. Pokud se číslice nemění po stisknutí tlačítek nebo 
pohnutí kontaktním bodem, vyjměte baterii a po 1 minutě ji vložte zpět. Pokud měřidlo otvorů 
nebude delší dobu používáno, vyjměte baterii. V opačném případě může z baterie vytéct kapalina 
a poškodit digitální indikátor. 

8. Pracovní teplota je 0–40 °C, relativní vlhkost by neměla překročit 80 %.

(2) Absolutní měření

Vyjměte měřidlo otvorů a poté dlouze stiskněte tlačítko "ZERO/CAL". Zobrazí se "CCC" a poté 
zmizí, kalibrace je dokončena. 

Vložte měřidlo otvorů do obrobku, krátce stiskněte tlačítko "START", "MIN" bliká a přejděte do 
režimu měření a kývejte měřidlem otvorů, měřidlo otvorů automaticky najde minimální hodnotu.

Hodnota je rozdíl mezi naměřeným průměrem a nastavovacím kroužkem. Pokud je hodnota 
záporná, průměr je menší než nastavovací kroužek. V opačném případě je průměr větší než 
nastavovací kroužek. Průměr na obrázku výše by měl být 35,014 mm.

Vyjměte měřidlo otvoru a vložte ho do obrobku, poté krátce stiskněte tlačítko "START" ,
 "MIN" bliká a začne další měření. 

Chcete-li opustit režim měření, krátce stiskněte tlačítko "MIN/SET". Před novým měřením je 
nutné provést kalibraci.

---

---

---

---

---


